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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Montage und 
Justierung einer Turdichtungsvorrichtung an einem Turblatt zwecks 
Abdichtung eines unteren Turspalts, wobei die 
Turdichtungsvorrichtung mindestens einen bandseitigen und/oder 
5 schlossseitigen Ausloser umfasst und man die 

Turdichtungsvorrichtung zunSchst so montiert, dass der Ausloser 
einen grofteren Gberstand aufweist als notwendig und man danach die 
TQr schliefit, wobei durch Auftreten eines einen Sollwert 
ubersteigenden Bodenanpressdrucks eines Dichtungsprofils eine 
10 Axialverschiebung des AuslSsers gegeniiber einem mit diesem 
verbundenen Ubertragungsglied auftritt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist weiterhin eine 
Turdichtungsvorrichtung mit den Merkmalen des Oberbegriffs des 
15 Anspruchs 4 sowie die Verwendung einer derartigen 

Turdichtungsvorrichtung in einem Verfahren der eingangs genannten 
Art. 

Turdichtungsvorrichtungen der genannten Art werden von einem 
20 Schreiner Oder Monteur in ein Turblatt eingebaut, beispielsweise 

eingenutet. Bei der Montage muss eine Einstellung erfolgen, die 
gewahrleistet, dass der bandseitig oder schlossseitig vorstehende 
Ausloser soweit vorsteht, dass eine ausreichende axiale 
Verschiebung des Auslosers beim SchliefJen der Tur erfolgt, die fur 
25 den gewunschten Hub des sich beim Schlielien absenkenden 

Dichtungsprofils sorgt* Bei dieser Einstellung sind verschiedene 
Parameter zu beachten. Zum Einen kommt es auf die erforderliche 
Dichthohe an, das heilit die H6he des unteren Spalts zwischen dem 
Turblatt und dem Boden. Weiterhin spielt die sogenannte Falzluft eine 
30 Rolle, das ist der Spalt zwischen dem Turblatt und dem Turrahmen im 

Falzbereich bei geschlossener Tur. SchliefJIich kommt es darauf an, 
welche Bodenanpressung fur das Dichtprofil jeweils gewunscht ist. 
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Diese Bodenanpressung sollte nicht zu grofl sein, damit sich das 
Dichtungsprofil durch den Bodenanpressdruck beim Schlieften der Tur 
nicht zu stark verformt. Andererseits muss zumindest eine solche 
Bodenanpressung erfolgen, dass der Spalt zum Boden hin effektiv 
5 abgedichtet wird. Da insbesondere der bandseitige Ausldser fur eine 
Absenkung der Turdichtung in einem gewissen Mali bereits zu einem 
Zeitpunkt sorgt, bevor die Tur ihre Schlieliposition erreicht hat, ist 
auch zu bedenken, dass durch die Bodenanpressung das Dichtprofil 
uber den Boden schleift. Ein zu starker Bodenanpressdruck fiihrt also 

10 zu Verschleili oder einer Beschadigung der Dichtungsvorrichtung. Die 
Einstellung der erforderlichen Bodenanpressung des Dichtprofils wird 
vom Monteur uber die entsprechende Position des AuslGsers 
vorgenommen. Bei manchen bekannten Dichtungsvorrichtungen wird 
dazu ein Werkzeug benotigt oder die Ausl6sergarnitur ist aufwendig 

15 mit einer Feder zum Herausziehen konstruiert, so dass es relativ 

zeitaufwendig ist, bis die richtige Einstellung gefunden ist. Dies wird 
insbesondere dadurch erschwert, dass der Monteur die richtige 
Einstellung in der Regel durch Probieren herausfinden muss, so dass 
er die Ausloserstellung gegebenenfalls mehrfach verandern und dazu 

20 jeweils die Tur offnen und schliellen muss, urn das Ergebnis der 

jeweiligen Einstellung zu kontrollieren. Die EP-A-0841457 beschreibt 
eine TQrdichtungsvorrichtung der eingangs genannten Gattung, bei 
der der Oberstand des Auslosers reguliert wird, indem ein als 
Ubertragungsglied dienender Gewindebolzen mehr oder weniger stark 

25 in ein Innengewinde des Auslosers eingeschraubt wird. Bei anderen 

bekannten Turdichtungsvorrichtungen erfolgt die Einstellung durch 
Drehen des Ausloseelements, wobei man insbesondere bei einem 
eckigen Ausl6seelement an der Schlossseite haufig immer eine 
vollstandige Drehung des Auslosers vornehmen muss, so dass keine 

30 sehr feine Einstellung moglich ist. 



Weiterhin ist zu bedenken, dass je nach Konstruktion der 
Turdichtungsvorrichtung und Ausbildung der Ubertragungsglieder, die 
die axiale Verschiebebewegung des Auslosers in eine 
Absenkbewegung der Dichtung umwandeln, eine relativ geringe 
Veranderung der Stellung des Auslosers zu einer starkeren Anderung 
des Bodenabsenkhubs der Dichtung fuhren kann. Insbesondere ist es 
moglich, dass der Hub des Dichtungsprofils ein Mehrfaches des Hubs 
des Auslosers betrSgt. Aus diesen Grunden ist es besonders wichtig, 
dass bei der Einstellung vor Ingebrauchnahme der Turdichtung eine 
moglichst exakte Position des Auslosers gewShlt wird. 

Die FR 884 694 beschreibt eine Turdichtungsvorrichtung der eingangs 
genannten Gattung. Urn zu vermeiden, dass sich ein zu gro&er 
Bodenanpressdruck der Dichtung aufbaut, ist der 

Auslosemechanismus zweiteilig ausgebildet mit einer hohlen Stange, 
die mit einem Absenkmechanismus fur einen Dichtungsstab 
verbunden ist. Innerhalb dieser hohlen Stange befindet sich eine 
weitere Stange, die in der erstgenannten Stange uber eine gewisse 
Distanz axial verschiebbar ist. Dabei ist ein Federmechanismus 
vorgesehen mit einer Spiralfeder, die zwei Anschlage als Widerlager 
hat. Dadurch kann die innere Stange, die direkt mit dem vorstehenden 
Ausloser verbunden ist, bei zu hohem Bodenanpressdruck der 
Dichtung innerhalb der Sufieren Stange gleiten. Bei dieser bekannten 
Turdichtungsvorrichtung wird zwar beim Absenken durch die Feder 
ein Ausgleich geschaffen, der einen zu hohen Bodenanpressdruck des 
Dichtungsprofils vermeidet. Es handelt sich jedoch nicht um eine 
Selbstjustierung, da beim erneuten Offnen der Tur der Ausloser 
wieder seine ursprungliche Position einnimmt. Steht daher bei dieser 
bekannten Turdichtungsvorrichtung der Ausloser zu weit vor, tritt bei 
jedem Schliefivorgang ein zu starker Druck auf das auf dem Boden 
auftreffende Dichtungsprofil auf, was zu einer Schleifbewegung des 
Dichtungsprofils auf dem Boden fiihrt. Diese wird dann zwar beim 



-4- 



weiteren Schlieflen der TQr durch die genannte Feder kompensiert. 
Bei jedem Turschliedvorgang tritt jedoch zunachst die zu hohe 
Belastung des Dichtungsprofils und eine Schleifbewegung auf dem 
Boden auf. Es liegt keine optimale Einstellung des Auslosers vor und 
5 es ist deshalb mit einem hohen Verschleift des Dichtungsprofils und 
der Mechanik zu rechnen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, ein Verfahren 
zur Montage und Justierung einer Turdichtungsvorrichtung der 

10 eingangs genannten Gattung zu schaffen, welches Verschleift bei 

Dichtungsprofil und Mechanik vermeidet, montagefreundlich ist und 
ein einfaches Erzielen der jeweils im Hinblick auf den 
Bodenanpressdruck des Dichtungsprofils entsprechend der jeweiligen 
baulichen Verhaltnisse optimalen Einstellung des Auslosers 

15 ermoglicht. Weiterhin ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Dichtungsvorrichtung zur Verfugung zu stellen, die in einem Verfahren 
der vorgenannten Art verwendbar ist. 

Die Losung dieser Aufgabe liefert ein erfindungsgemafies Verfahren 
20 zur Montage und Justierung einer Turdichtungsvorrichtung der 

eingangs genannten Gattung mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Hauptanspruchs. Die erfindungsgemafie Turdichtungsvorrichtung 
ist Gegenstand des Anspruchs 4. Gegenstand der Erfindung ist 
weiterhin die Verwendung einer derartigen Turdichtungsvorrichtung 
25 gemali Anspruch 21 in dem erfindungsgema&en Montageverfahren. 

Erfindungsgemafi ist eine Selbstjustierung des Auslosers vorgesehen, 
wodurch sich das bisherige aufwendige Suchen der richtigen Position 
des Auslosers und Probieren, ob die gewQnschte Bodenanpressung 
30 des Dichtungsprofils vorliegt, erubrigt. Die Selbstjustierung wird 

erfindungsgemafi dadurch erreicht, dass bei Auftreten eines einen 
Sollwert Qbersteigenden Bodenanpressdrucks des Dichtungsprofils 
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sich der Ausloser axial gegenuber einem mit dem Ausloser 
verbundenen Obertragungsglied verschiebt. Das genannte 
Obertragungsglied ist Teil des Mechanismus zur Obertragung der 
Axialverschiebung auf eine vertikale Hubbewegung des 
5 Dichtungsprofils. Gemafi einer bevorzugten konstruktiven Variante der 

Erfindung umfasst das Obertragungsglied eine Stange, insbesondere 
eine Gewindestange und der Ausloser ist so konstruiert, dass er bei 
Oberschreitung des gewunschten Bodenanpressdrucks des 
Dichtungsprofils uber mindestens einen Gewindegang der 
10 Gewindestange springt und sich dadurch selbst justiert. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Montage und Justierung der 
Turdichtungsvorrichtung hat gegenuber der herkSmmlichen 
Vorgehensweise einen erheblich grolieren Nutzen fur den Anwender. 

15 Das bislang aufwendige und zeitraubende Einstellen der Dichtung 

nach der Montage, bei dem in der Regel ein mehrfaches Korrigieren 
der zunachst vorgenommenen Einstellung notwendig war, entfallt. Die 
Turdichtungsvorrichtung wird beispielsweise vom Hersteller in einem 
Lieferzustand geliefert, bei dem der Ausloser ein OberstandsmafJ 

20 aufweist, welches grofier ist als das im Anwendungsfall notwendige 

OberstandsmaB. Durch den erfindungsgemaiien Mechanismus zur 
Selbstjustierung wird dann beim erstmaligen SchlieBen der Tur die 
Selbstjustierung des Auslosers erreicht, bei der sich dieser axial 
gegenuber einem mit diesem verbundenen Obertragungsglied soweit 

25 verschiebt, dass der Bodenanpressdruck des Dichtungsprofils 

minimiert*wird und sich eine optimale Einstellung der 
Dichtungsvorrichtung ergibt. Diese optimale Einstellung ist dann 
gegeben, wenn die Bodenfuge dicht ist, aber kein Druck uber das 
Dichtungsprofil auf den Boden ausgeiibt wird. Bei dieser Einstellung 

30 erhalt man beim SchliefJen der Tur die geringste Schleifbewegung des 

Dichtungsprofils auf dem Boden. Anders als im Stand der Technik 
erfolgt die Justierung der Position des Auslosers selbsttatig und 
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dauerhaft. Dies bedeutet, dass der Ausloser beim erneuten Offnen der 
Tur in der justierten und somit optimierten Position verbleibt, so dass 
beim erneuten schliefcen der Tiir keine Uberlastung des 
Dichtungsprofils und der Mechanik mehr auftritt. Das Uberstandsmafi 
5 des Auslosers reduziert sich also erfindungsgemafi selbsttatig und 

bleibt bei alien nachfolgenden SchlieBvorgangen der Tur erhalten. 
Wenn sich allerdings die Verhaltnisse bedingt durch auftere Umstande 
andern, beispielsweise dadurch, dass sich die Tur absenkt, wodurch 
die Bodenluft der Turdichtung geringer wird, erhoht sich der Druck auf 

10 den Ausloser. Bei der erfindungsgemaRen Losung fuhrt dies dann zu 

einer automatischen Nachjustierung, das heidt einer erneuten 
Verschiebung der Axialposition des Auslosers, wodurch dann erneut 
eine den individuellen Krafteverhaltnissen angepasste optimierte 
Justierposition des Auslosers erzielt wird. Auch diese durch 

15 Nachjustieren entstandene Oberstandsposition des Auslosers ist 

„dauerhaft w f worunter im Rahmen der vorliegenden Erfindung 
verstanden wird, dass der Ausloser auch beim Wiederoffnen der Tur 
in der justierten Position verbleibt und sich nicht in eine fruhere 
Position vor der Justage zuruckbewegt. Bei alien nachfolgenden < 

20 Schliefivorgangen der Tur legt der Ausloser somit einen kurzeren 

Hubweg zuruck als vor der Justage. 

Es sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedoch zahlreiche 
Varianten moglich, um die genannte Selbstjustierung des Auslosers 

25 zu erreichen. Beispielsweise kann man den Ausloser mit Mitteln 
versehen, die eine zeitweise radiale Spreizung und elastische 
Ruckverformung des Auslosers zulassen. Durch eine in axialer 
Richtung einwirkende Schubkraft, die von dem Absenkmechanismus 
auf den AuslGser ubertragen wird, wird dieser gespreizt und 

30 verschiebt sich dadurch gegenuber dem mit dem Ausloser 
verbundenen Obertragungsglied. Durch die elastische 
Ruckverformbarkeit des Auslosers kann der ursprungliche Zustand 
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wieder hergestellt werden, so dass es auch moglich ist, eine solche 
Selbstjustierung des Auslosers mehrfach vorzunehmen. Dies ist 
beispielsweise dann sinnvoll, wenn nachtraglich Veranderungen im 
Umfeld der eingebauten Turdichtung vorgenommen werden, 
5 beispielsweise wenn ein neuer Bodenbelag verlegt wird, so dass sich 

der untere Turspalt verSndert. Es kann auch beispielsweise ein 
Montagefehler vorliegen, der es notwendig macht, die 
Turdichtungsvorrichtung wieder auszubauen und in einer anderen Tur 
einzubauen. In diesem Fall kann erfindungsgemafi ebenfalls eine 

10 erneute Selbstjustierung des Auslosers nach dem erneuten Einbau 

der Turdichtungsvorrichtung erfolgen. Bei der Montage der 
Turdichtungsvorrichtung kann man erfindungsgemafi so vorgehen, 
dass man zunachst den Ausldser in eine Position bringt, bei der eine 
zu starke Bodenanpressung des Dichtungsprofils zu erwarten ist. 

15 Beim erstmaligen Schlielien der Tur erfolgt dann die Selbstjustierung 

des Auslosers, durch die dieser sich weiter einwarts bewegt in die 
richtige Stellung. Auf diese Weise kann man verhindern, dass man 
bereits vor dem Justieren eine Position des Auslosers wahlt, bei der 
dieser zu weit innen liegt, so dass dann eine Selbstjustierung nicht 

20 mehr moglich ware, da sich der Ausloser naturgemafc nur in einer 

Richtung selbst justieren kann. Die genannte radiale Spreizung des 
Auslosers bei dem Selbstjustiervorgang kann man beispielsweise 
durch einen Schlitz in der Wandung des Auslosers erreichen. Eine 
mogliche Alternative zu einem Ausl6ser, der bei der Selbstjustierung 

25 uber einen Gewindegang springt, besteht beispielsweise darin, dass 

man mehrere 1 in axial zueinander versetzter Anordnung vorgesehene 
elastische Elemente in eine Bohrung des Auslosers einbringt, die ein 
Ubertragungsglied aufnimmt. Alternativ dazu kann man beispielsweise 
den Ausloser in einer Bohrung mindestens abschnittsweise mit einem 

30 Gummigewinde versehen, wodurch ein ahnlicher Effekt erzielt, da bei 
Auftreten einer Schubkraft das Ubertragungsglied in dem 
Gummigewinde rutscht, bis die justierte Position erreicht ist. 
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Man kann auch die radiale Spreizbarkeit des Auslosers veranderlich 
ausbilden, indem man beispielsweise einen Schlitz in dem AuslSser 
vorsieht, der in Langsrichtung lauft und Haltemittel, die beispielsweise 
5 uber den Ausloser geschoben werden, wobei je nach Position dieser 

Haltemittel der Ausloser sich mehr oder weniger stark radial spreizen 
kann. Durch diese unterschiedliche radiale Spreizbarkeit gibt der 
Ausloser bei der Selbstjustierung in axialer Richtung mehr oder 
weniger stark nach. Dadurch kann man also von vornherein einen 

10 unterschiedlichen Sollwert des Bodenanpressdrucks des 

Dichtungsprofils wahlen. Die genannten Haltemittel konnen 
beispielsweise ringformig sein, beispielsweise kann man einen 
Gummiring oder Federring verwenden, den man auf den Ausloser, der 
in diesem Fall ein auden etwa zylindrisches Teil ist, aufschiebt. Der 

15 Ausloser kann aber auch einen Mehrkantumriss haben. Man kann 
auch beispielsweise am Umfang des Auslosers Nuten oder eine 
Profilierung oder Riffelung vorsehen, wodurch die jeweilige axiale 
Verschiebeposition des genannten Haltemittels definiert wird. 

20 Anstelle eines AuslGsers mit Innengewinde kann man gemafi einer 
alternativen Losung ein Verformungsglied in eine Bohrung des 
Auslosers einbringen, welches sich bei Uberschreiten des Sollwerts 
des Bodenanpressdrucks der Dichtung durch eine Schubkraft, die das 
Ubertragungsglied auf dieses Verformungsglied ausubt, verformt. Es 

25 wird also vorzugsweise die axiale Ausdehnung des Verformungsglieds 

in der Bohrung reduziert, wobei dies vorzugsweise ohne eine 
Ruckverformung geschieht, das heifit das Verformungsglied ist nicht 
elastisch verformbar, da der Ausloser nach der Justierung die 
entsprechende Position beibehalten soil. Fur ein solches, in seinem 

30 Druckverhalten konstruktiv definiertes Verformungsglied kommt 

beispielsweise ein gefaltetes Blech oder dergleichen oder ein 
Hartschaum oder dergleichen in Betracht. 
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Eine andere mogliche alternative Variante der erfindungsgemaiien 
Losung sieht vor, dass man ein Obertragungsglied, welches Teil des 
Absenkmechanismus der Dichtung ist in einer Bohrung des Auslosers 
5 mit Presssitz aufnimmt. Bei der Selbstjustierung schiebt sich dieses 
Obertragungsglied tiefer in die Bohrung ein, wodurch sich der 
Fiachenanteil im Presssitz und somit der Gegendruck erhflht, solange 
bis die entsprechende Position des Auslosers erreicht ist. 

10 Man kann auch eine mehrfache Selbstjustierung im Bereich des 

Auslosers und/oder weiterer im Inneren des Gehauses der 
Turdichtungsvorrichtung liegender Teile der Auslosemechanik 
vorsehen. Es sind beispielsweise Turdichtungsvorrichtungen bekannt, 
wie sie in der DE 34 27 938 A1 beschrieben werden, die in der 

15 Auslosemechanik mehrere Federpakete verwenden, so dass man 

dann mehrere Teile hat, bei denen eine Selbstjustierung erfolgt, 
ahnlich wie sie zuvor fur den Ausloser beschrieben wurde. In diesem 
Fall erfolgt also die Selbstjustierung nicht Oder nicht nur an dem 
aulien am Turblatt vorstehenden Ausldser, sondern an weiteren 

20 Teilen, die im Inneren des Gehauses liegen. Diese Vorgehensweise 

bietet sich insbesondere bei breiteren Turen mit entsprechend langen 
Turdichtungsgehausen an, in denen haufig mehrere Federpakete 
verwendet werden, urn eine gleichmaRige Absenkung Qber die Lange 
der Turdichtung zu erzielen. 

i 

GemSli einer Weiterbildung der Erfindung kann man vorsehen, dass < 
zusatzlich zur Selbstjustierung noch eine manuell einstellbare ! 
Feinjustierung des Auslosers moglich ist. Dies ist beispielsweise dann 
sinnvoll, wenn die Selbstjustierung in noch zu groben Schritten j 
30 erfolgt, zum Beispiel durch Springen uber einzelne GewindegSnge, so 

dass eine noch genauere Einstellung des Auslosers manuell erfolgen 
kann, die Zwischenpositionen zwischen den einzelnen Positionen der 
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Selbstjustierung zulasst. Dabei ist zu bedenken, dass konstruktiv 
bedingt eine Veranderung in der axialen Einstellung des Auslosers um 
eine Langeneinheit ein Mehrfaches an Veranderung am Hub der 
Dichtungsvorrichtung ausmachen kann, so dass eine sehr feine 
5 Justierung sinnvoll ist. Es lasst sich aber auch die Selbstjustierung so 
ausfuhren, dass eine fein abgestufte Verschiebung des AuslOsers 
mOglich wird. 

Die in den Unteranspruchen genannten Merkmale betreffen 
10 bevorzugte Weiterbildungen der erfindungsgemaBen Aufgabenlosung. 

Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Detailbeschreibung. 
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Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beiliegenden 
Zeichnungen naher beschrieben. Dabei zeigen 



Fig. 1a eine schematisch vereinfachte Seitenansicht und 

Vorderansicht eines erfindungsgemafcen Auslosers fur die 
Bandseite eines Turblatts, 

Fig. 1b eine weitere Ansicht eines Auslosers in Seitenansicht und 
Vorderansicht, der schlossseitig verwendet wird, 

Fig. 2 eine weitere schematisch vereinfachte Darsieiiung eines 

Auslosers in Seitenansicht und Vorderansicht gemafi einer 
alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch einen Ausloser gemafi einer 
weiteren alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 4a eine Ansicht eines Auslosers gemafc einer weiteren 

alternativen Variante der Erfindung in einer ersten Position 
des Halternittels, 

Fig. 4b eine entsprechende Ansicht des Auslosers von Fig. 4a, 
jedoch in einer anderen Position des Halternittels, 

Fig. 4c eine weitere alternative Variante eines ahnlichen Auslosers 
wie in dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel nach 
den Fig. 4a und 4b, 
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Fig. 5a eine Langsschnittdarstellung eines Auslosers sowie eine 
Vorderansicht des Auslosers gemali einer weiteren 
alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 5b einen LSngsschnitt durch einen Ausloser gemali einer 
weiteren alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch einen Ausldser gemafi einer 
weiteren alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 7a eine Seitenansicht eines Ausldsers gemafi einer weiteren 
alternativen Variante der Erfindung, 

Fig. 7b eine weitere Ansicht des Ausldsers von Fig. 7a in einer 
15 anderen Stellung des Ausldsers relativ zum 

Ubertragungsglied, 

Fig. 8a eine schematisch vereinfachte Ansicht einer, 

erfindungsgemaiien TCirdichtungsvorrichtung mit Ausloser, 

20 

Fig. 8b eine vergrofierte Detailansicht der TCirdichtungsvorrichtung 
von Fig. 8a im Bereich des Auslosers; 

Fig. 9 eine weitere vergrofcerte Schnittansicht eines Auslosers 
25 gemali einer alternativen Variante der Erfindung; 

Fig. 10 eine schematisch vereinfachte Draufsicht eines Ausschnitts 
im Bereich der bandseitigen Auslosevorrichtung einer Tur, 
bei geoffneter Tur vor der Selbstjustierung; 
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Fig. 1 1 eine entsprechende Ansicht wie in Fig. 10, jedoch bei 
geschlossener Tur; 
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Fig. 12 eine entsprechende Ansicht wie in Fig. 10 jedoch bei 
wieder geoffneter Tur nach der Selbstjustierung. 

5 

Zunachst wird auf die Fig. 1a Bezug genommen und anhand dieser 
ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung naher 
erlautert. Fig. 1a zeigt in zwei Ansichten einen Ausloser 11 gemali 
einer moglichen Variante der Erfindung, wobei es sich um einen 

10 solchen Ausloser handelt, wie er in der Regel an der Bandseite des 

Turblatts verwendet wird. Deshalb hat der Ausloser 11 eine 
abgerundete Kuppe 11a, die beim Schliefien der Tur auf die Turzarge 
auftrifft. Um den Ausloser 11 radial dehnbar zu machen sind, wie aus 
der stirnseitigen Ansicht erkennbar ist, zwei sich in Langsrichtung 

15 erstreckende Schlitze 13 vorgesehen, die sich in der Wandung des bis 

auf die Kuppe 11a im Wesentlichen zylindrischen Ausl6sers 
erstrecken. Der Ausloser gemaft Fig. 1a hat eine zylindrische 
zentrische Bohrung 9, die mit einem Innengewinde ausgefuhrt ist, wie 
man in Fig. 1a in der Seitenansicht rechts erkennt. Diese Bohrung 10 

20 nimmt eine Gewindestange 12 auf, wie man dies in den Fig. 7a und 7b 

erkennen kann. Diese Gewindestange 12 mit Auftengewinde 12a dient 
als Ubertragungsglied im Sinne der vorliegenden Erfindung, welches 
Teil eines Auslosemechanismus ist, um die Verschiebung des 
Auslosers 11 beim SchlieBen der Tur in eine Absenkbewegung eines 

25 Dichtungsprofils 10 umzuwandeln, wie dies in den Fig. 8a und 8b 
dargestellt ist. * 

Dieser Absenkmechanismus wird nachfolgend unter Bezugnahme auf 
die Fig. 8a und 8b naher erlautert. Die Turdichtungsvorrichtung und 
30 der Absenkmechanismus sind in den Fig. 8a und 8b stark schematisch 

vereinfacht dargestellt. Es ist der Ausloser 1 1 erkennbar, der aus dem 
Gehause 20 der Turdichtungsvorrichtung stirnseitig vorsteht. Uber 
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das Ubertragungsglied 12, welches zum Beispiel eine Gewindestange 
gemaft der Darstellung nach den Fig. 7a und 7b ist, wird eine axiale 
Verschiebung des Auslosers 11, das heiftt eine Verschiebung in 
Langsrichtung des Gehauses 20 (siehe Pfeil) beim Schlielien der Tur 
5 in eine Absenkbewegung des Dichtungsprofils 10 umgewandelt. 

Hierzu stehen verschiedene Mechanismen zur Verfugung, die im 
Prinzip aus dem Stand der Technik bekannt sind. Fig. 8a, 8b zeigt 
beispielhaft einen Mechanismus, der mit Schrdgen 21 arbeitet, die 
sich einerseits an einem oder mehreren auf dem Ubertragungsglied 

io 12 sitzenden Bauelement 22 und andererseits an einem Bauelement 
23 mit einer korrespondierenden Schrage befinden, welches dann 
wiederum mit einer Schiene 24 verbunden ist, die das sich 
absenkende Dichtungsprofil 10 halt. Tritt beim Schlielien der Tur eine 
Schubkraft in Pfeilrichtung auf den Ausloser 11 auf, dann bewegt sich 

15 dieser mit dem stangenformigen Ubertragungsglied 12 in 

Langsrichtung in das Gehause 20 der Turdichtung hinein und das 
Bauelement 23 mit der Schrage 21 wird heruntergedruckt, wodurch 
bewirkt wird, dass sich die Schiene 24 mit dem Dichtungsprofil 10- 
absenkt. Wenn nun das Dichtungsprofil 10 auf dem Boden auftrifft, 

20 entsteht durch den Bodenanpressdruck eine Kraft und bei 
Uberschreiten eines gewissen Sollwerts fur diesen 
Bodenanpressdruck fuhrt dies zu der gewunschten Selbstjustierung 
des Auslbsers. 

25 Diese Selbstjustierung des Auslbsers 11 wird leicht anhand der Fig. 

7a und 7b in Verbindung mit Fig. 8b verstandlich. Das stangenformige 
Ubertragungsglied 12 hat ein Auliengewinde 12a, welches in das 
Gewinde der Bohrung 9 des Auslosers eingreift. Wenn das Mali M des 
Oberstands des Auslosers (siehe Fig. 8b) zu groli ist und der 

30 Bodenanpressdruck den Sollwert ubersteigt, dann spreizt sich der mit 
den Schlitzen 13 versehene Ausloser 11 und die Gewindestange 12 
uberspringt ein oder mehrere Gewindegange des Innengewindes in 
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der Bohrung 9, so dass sich die Gewindestange 12 weiter in die 
Bohrung hineinschiebt, wie man durch Vergleich der Fig. 7a und 7b 
erkennen kann. Daraus resultiert somit eine Verschiebung des 
Auslosers 1 1 in Langsrichtung, da die Position des 
Ubertragungsglieds (Gewindestange 12) festgelegt ist, so dass sich 
das Mali M des Uberstands des Ausldsers 11 gegenuber dem 
Gehause 20 verringert. Dies fuhrt zu einer Justierung der 
Ausloserposition, da der Ausldser 11 gegenuber dem 
Ubertragungsglied 12 so weit verschoben wird, bis sich der Sollwert 
der Bodenanpressung des Dichtungsprofils 10 bis auf einen 
gewQnschten Wert verringert hat. 

Weitere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 
unter Bezugnahme auf die Fig. 1b bis 6 naher erlautert. Fig. 1b zeigt 
ein ahnliches Ausfuhrungsbeispiel eines Auslosers 1 1 , der jedoch 
eine andere Form hat als der Ausloser der in Fig. 1a dargestellt ist. 
Der Ausloser 11 gemafi Fig. 1b ist zum Einen eckig, wie man aus der 
stirnseitigen Ansicht erkennt. Aulierdem hat der AuslOser keine Kuppe 
sondern an seiner gegenuber dem TClrblatt (nicht dargestellt) 
vorstehenden Seite eine Schrage 8. Diese Schrage ist vorhanden, da 
es sich urn einen schlossseitigen AuslSser handelt. An der 
Schlossseite trifft das Turblatt beim Schlielivorgang allmahlich auf die 
Turzarge, weshalb die Schrage 8 vorgesehen ist. Ausloser des in Fig. 
1b dargestellten Typs sind eckig und werden meist von einer Nut, 
einer Halteschiene Oder dergleichen des Gehauses der 
Turdichtungsvorrichtung aufgenommen. Im Prinzip ist der Ausloser 1 1 
im ubrigen ahnlich ausgebildet wie derjenige von Fig. 1a. Man erkennt 
die beiden seitlichen Schlitze 13, die zu einer Seite hin offen sind, so 
dass sich der Ausloser etwas spreizen kann, wenn wie zuvor anhand 
der Fig. 8a und 8b erlautert wurde, der Bodenanpressdruck der 
Dichtung einen Sollwert ubersteigt. Auch der Ausloser 11 gemaft Fig. 
1b hat eine Bohrung 9 mit Innengewinde, die ein stangenformiges 



-16- 



Ubertragungsglied mit AuGengewinde aufnimmt, ahnlich wie die 
Gewindestange 12 in den Fig. 7a und 7b. Die Funktion des Ausldsers 
11 von Fig. 1b ist somit im Prinzip bei der Selbstjustierung so, dass 
sich bei Oberschreitung des Sollwerts des Bodenanpressdrucks die 
Gewindestange 12 weiter in die Bohrung 9 des Ausldsers 
hineinschiebt. 

Fig. 2 zeigt ein etwas anderes Ausfuhrungsbeispiel, bei dem der 
Ausloser 11 zwar eine Bohrung 9 aufweist, die jedoch kein 
Innengewinde hat, sondern mehrere beispielsweise quer zur Bohrung 
9 verlaufende elastische Elemente 14 in axial zueinander versetzter 
Anordnung. Diese elastischen Elemente 14 sind wie man aus den Fig. 
2 links und rechts erkennt jeweils abwechselnd unten und oben in der 
Bohrung und jeweils immer zueinander in axialer Richtung versetzt 
angeordnet, wobei sie quer zur Achsrichtung der Bohrung 9 verlaufen 
und tangential in diese Bohrung sektorfOrmig hineinragen (siehe linke 
Darstellung von Fig. 2). Auch bei dem Ausldser von Fig. 11 nimmt die 
Bohrung 9 wieder ein stangenformiges Obertragungsglied 12 (in Fig. 2 
nicht dargestellt) auf, welches auch ein AuRengewinde haben kann, 
ahnlich wie die Gewindestange 12 in Fig. 7a. Durch die elastischen 
Elemente 14 und ihre spezifische Anordnung wird eine Art 
Gewindegang geschaffen, wobei die elastischen Elemente 14 eine 
Reibkraft am Umfang einer Gewindestange 12 erzielen, so dass auch 
bei der Variante nach Fig. 2 bei Auftreten einer Schubkraft in 
Langsrichtung des Obertragungsglieds 12, die einen bestimmten 
Schwellenwert Qberschreitet, sich dieses weiter in die Bohrung 9 
hineinschiebt, so dass es auch hier zu einer Selbstjustierung des 
Ausldsers kommt. 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf Fig. 3 eine weitere mogliche 
Variante eines solchen Ausldsers beschrieben. Hier hat der Ausloser 
11 ein Gummigewinde 15 in der Bohrung 9. Beispielsweise handelt es 
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sich bei dem AuslSser 11 um ein hart/weich Spritzgussteil. Bei 
Verwendung eines solchen Gummigewindes 15 kann der gleiche 
Effekt erzielt werden wie zuvor bei Fig. 1a beschrieben, wobei es bei 
der Variante nach Fig. 3 nicht unbedingt notwendig ist, den Ausloser 
11 mit Schlitzen 13 zu versehen, denn das Gummigewinde 15 lasst 
auch ohne dass der Ausloser 1 1 sich in radialer Richtung spreizt ein 
Weiterrutschen einer Gewindestange 12 in der Bohrung 9 des 
Auslosers (Qberspringen von Gewindegangen) bei Auftreten einer 
Schubkraft in Langsrichtung zu, wenn dieser einen gewissen 
Schwellenwert Qberschreitet. 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die Fig. 4a bis 4c ein 
weiteres Ausfiihrungsbeispie! der Erfindung naher beschrieben. Die 
Abbildungen zeigen jeweils fur die Bandseite vorgesehene Ausloser 
11, die mit in Langsrichtung verlaufenden Schlitzen 13 versehen sind, 
ahnlich wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaft Fig. 1a. Allerdings ist 
die radiale Spreizung der in Fig. 4a bis Fig. 4c dargestellten Ausloser 
11 variabel, dadurch, dass ein Haltemittel beispielsweise in Form 
eines Gummirings 16 vorgesehen ist, der auf den Umfang des 
Auslosers 11 aufschiebbar ist, so wie dies in Fig. 4a dargestellt ist. 
Dazu befinden sich am Umfang des Auslosers mehrere in 
Langsrichtung voneinander beabstandete Nuten 17, die den 
Gummiring 16 aufnehmen. Wenn man den Gummiring nun aus einer 
weiter vorn gelegenen Anordnung gemafc Fig. 4a weiter nach hinten 
schiebt, so dass er von einer der anderen Nuten 17 aufgenommen 
* wirdvso wie dies in Fig. 4b dargestellt ist, wird bei der Variante von 
Fig. 4b der Ausloser am Umfang gegen Spreizung von dem Gummiring 
16 starker zusammengehalten als bei der Variante gemaR Fig. 4a. 
Folglich kann sich der in Fig. 4a dargestellte Ausloser bereits bei 
einer geringeren Schubkraft durch eine in seiner Bohrung 
aufgenommene Gewindestange Oder dergleichen radial spreizen. Dies 
bedeutet, dass man bei der Variante nach Fig. 4a bereits bei 
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niedrigeren Sollwerten des Bodenanpressdrucks des Dichtungsprofils 
10 den Ausloser 11 nach auden spreizt und dadurch eine relative 
Verschiebung von Ausloser 11 gegenQber Obertragungsglied 12 
erreicht. Bei der Variante gemaft Fig. 4b muss eine hohere Schubkraft 
5 aufgewandt werden, um den gleichen Effekt zu erzielen, da der 

Ausloser 11 durch den Gummiring 16 starker zusammengehalten wird. 
Durch die unterschiedlichen Positionen des Gummirings 16 auf dem 
Umfang des Auslosers 11 in den Nuten 17 kann man die 
Selbstjustierung variabel gestalten. Fig. 4c zeigt ein weiteres 

10 Ausfuhrungsbeispiel, bei dem jedoch der Gummiring 16 schmaler 

ausgebildet ist und eine groliere Anzahl von Nuten 17 vorhanden ist, 
so dass sich eine Art Riffelung am aufieren Umfang des Auslosers 11 
ergibt. Dadurch sind mehr Verschiebepositionen des Gummirings 16 
moglich, die eine feinere Abstimmung zulassen. Anstelle des 

15 Gummirings 16 kann beispielsweise auch ein Federring verwendet 
werden. 

Nachfolgend wird unter Bezugnahme auf die Fig. 5a ein weiteres 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung naher beschrieben. Dargestetlt ist 

20 wiederum ein Ausloser 1 1 , der insbesondere fur die Bandseite eines 
Turblatts geeignet ist. Die Grundform ist ahnlich wie bei derjenigen 
des Auslosers gemaB dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1a. Als 
Ubertragungslied 12 dient jedoch hier eine Stange ohne 
Auliengewinde, die in einer einfachen Bohrung 18 ohne Innengewinde 

25 des Auslosers 11 aufgenommen wird. Stirnseitig vor dem 

Obertragungsglied 12 ist in der Bohrung 18 ein Verformungsglied 19 
angeordnet, beispielsweise ein gefaltetes Blechteil bestehend aus 
einem Material, welches sich verformt, wenn durch das 
Obertragungsglied 12 eine Schubkraft einwirkt. Eine solche 

30 Schubkraft tritt auf, wenn beim Absenken der Turdichtungsvorrichtung 
das Dichtungsprofil 10 einem Bodenanpressdruck ausgesetzt ist, der 
sich liber die Bauteile 24, 23, 22, 12 (siehe auch Fig. 8b) auf den 
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Ausloser ubertragt. Der Ausloser 11 gemaft Fig. 5a schiebt sich dann 
weiter auf das stangenfSrmige Obertragungsglied 12, wodurch das 
Verformungsglied 19 zusammengedruckt und verformt wird durch 
Stauchung. Das Verformungsglied 19 wird in einem MaBe verformt, 
wie es dem Bodenanpressdruck des Dichtungsprofils entspricht. Es 
tritt dabei keine Riickformung auf, so dass nach der Selbstjustierung 
das Verformungsglied 19 und damit auch das stangenformige 
Obertragungsglied 12 in der dann erzielten Einstellposition verbleibt. 

Fig. 5b zeigt eine ahnliche AusfQhrungsvariante des Auslosers 11, be 
dem ebenfalls ein stangenformiges Obertragungsglied 12 ohne 
Auftengewinde in eine einfache Bohrung des Auslosers 11 eingreift. 
Das Verformungsglied 19 ist jedoch hier anders ausgebildet und 
besteht aus einem Hartschaum, der bei der Selbstjustierung von der 
Stirnseite des Obertragungsglieds 12 eingedrOckt wird und 
anschlieliend in der yerformten komprimierten Form verbleibt. 

Fig. 6 zeigt ein weiteres mogliches Ausfuhrungsbeispiel, bei dem der 
erfindungsgemalie Ausloser 11 ahnlich ausgefQhrt ist wie bei den 
beiden zuvor beschriebenen Varianten gemaft den Fig. 5a und 5b. 
Auch hier ist eine Bohrung 18 ohne Innengewinde vorgesehen und als 
Obertragungsglied 12 dient eine einfache Stange. Diese Stange 12 
wird mit Presssitz in die Bohrung 18 des Ausl6sers eingebracht. 
Durch diesen Presssitz wird eine ahnliche Wirkung erreicht wie bei 
Verschiebung des Obertragungsglieds 12 gegen ein Verformungsglied 
19t Der-Presssitz des Obertragungsglieds 12 in der Bohrung 18 
gemali Fig. 6 ist so fest gewahlt, dass bis zu einem Sollwert des 
Bodenanpressdrucks des Dichtungsprofils und einer damit 
verbundenen Schubkraft, die in Pfeilrichtung einwirkt zunachst keine 
Verschiebung des Obertragungsglieds 12 auftritt. Wenn jedoch der 
vorgesehene Sollwert der Schubkraft Qberschritten wird schiebt sich 
das Obertragungsglied 12 weiter in die Bohrung 18 hinein, wobei 
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durch den Presssitz die Gegenkraft steigt, je weiter die Stange in die 
Bohrung hineingeschoben wird. Dadurch ist ebenfalls eine 
Selbstjustierung des Auslosers 11 mdglich. 

5 Nachfolgend wird auf Fig. 9 Bezug genommen und anhand dieser ein 
weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung naher erlautert. Das 
Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 9 zeigt einen AuslQser 11 und ein 
stangenfGrmiges Dbertragungsglied 12, welches vorderseitig mit 
einem Gewinde 25 versehen ist. Dieses Gewinde 25 wird in eine 

10 Gewindebohrung des Auslosers 11 eingeschraubt. In dem 

Ausfuhrungsbeispiel gemaii Fig. 9 ist ahnlich wie in dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 6 ein weiteres Dbertragungsglied 26 
in Form einer Stange vorgesehen, welche mit Presssitz in einer 
Bohrung 27 eines hohlzylindrischen Abschnitts 28 aufgenommen wird. 

15 Dieser hohlzylindrische Abschnitt 28 ist an dem dem Gewinde 25 

abgewandten Ende mit der Stange 12 verbunden. Somit erfolgt hier 
die Kraftubertragung von dem Ausloser 11 uber das stangenformige 
Dbertragungsglied 12 mit dem hohlzylindrischen Abschnitt 28 auf das 
weitere stangenformige Dbertragungsglied 26. Die Verbindung 

20 zwischen der Stange 26 und dem hohlzylindrischen Abschnitt 28 
umfasst einen Presssitz, so dass bei Auftreten einer Schubkraft in 
axialer Richtung, bedingt durch einen erhOhten Bodenanpressdruck 
des Dichtungsprofils (hier nicht dargestellt) ahnlich wie bei dem zuvor 
anhand von Fig. 6 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel eine 

25 Verschiebung der Stange 26 in der Bohrung 27 in Pfeilrichtung 

auftritt, durch die das Qberstandsmafi des Auslosers 11 gegenuber 
dem Turblatt verringert wird. 

Anders als bei der Variante gemali Fig. 6 ist bei dem 
30 AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 9 zusatzlich noch eine Feineinstellung 
vorgesehen. Bei dem Gewinde 25 handelt es sich urn ein 
gewohnliches Gewinde und somit nicht um ein solches, bei dem ein 
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Gewindesprung vorgesehen ist. Bei einer Schubkraft tritt also nur eine 
Verschiebung der Stange 26 in dem hohlzylindrischen Abschnitt 28 
auf, nicht jedoch eine Verschiebung zwischen dem Abschnitt mit 
Gewinde 25 und dem Auslbser 11. FQr eine Feinjustierung ist es 
jedoch moglich, den AuslSser 11 zu verdrehen und damit unabhSngig 
von der Selbstjustierung noch eine Feineinstellung vorzunehmen, bei 
der das Oberstandsmali des Auslosers 11 in engeren Bereichen 
reguliert wird. 

Das erfindungsgema&e Verfahren zur Montage und Justierung der 
TQrdichtungsvorrichtung wird nachfolgend noch einmal unter 
Bezugnahme auf die Fig. 10 bis 12 erlautert. Fig. 10 zeigt in einer 
schematisch vereinfachten Draufsicht einen Ausschnitt im Bereich 
einer TCirzarge 30 mit einem TQrblatt 31 an der Bandseite. Das 
Scharnier 32 ist schematisch dargestellt. Man erkennt den am TQrblatt 
urn ein Mali „X" vorstehenden Ausloser 11, wobei das TQrblatt 31 hier 
in einer teilweise gebffneten Stellung dargestellt ist und zwar nach 
der Montage der Tiirdichtungsvorrichtung, bevor das TQrblatt 31 zum 
ersten Mai in die geschlossene Stellung bewegt wurde. Bei dem 
dargestellten Oberstandsmali X des Auslosers 11 handelt es sich also 
urn das herstellerseitig vorgesehene QberstandsmaR. Danach wird 
vom Monteur die TQr geschlossen, so dass sich die in Fig. 11 
dargestellte Stellung ergibt, in der der Ausloser 1 1 in der Falz der 
TOrzarge 30 beaufschlagt wird und dadurch eine Absenkung eines 
Dichtungsprofils veranlasst, was in Fig. 11 nicht dargestellt ist. Durch 
Vergleich von Fig. 1 1 mit Fig. 10 erkennt man aber den Hubweg des 
Auslosers 11. Bei diesem erstmaligen Schliefien des Turblatts 31 tritt 
die erfindungsgema&e Selbstjustierung des AuslOsers 11 auf. Wenn 
nun aus der in Fig. 11 dargestellten Position das Turblatt 31 erneut in 
die geoffnete Stellung bewegt wird, die in Fig. 12 dargestellt ist, dann 
vollfuhrt der Ausloser 1 1 zwar eine Ruckhubbewegung, bei der sich 
jedoch aufgrund der zuvor erfolgten Selbstjustierung ein geringeres 
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Uberstandsmafi des Auslosers ergibt. Nach dieser Selbstjustierung 
ergibt sich das QberstandsmalJ wie in der Zeichnung Fig. 12 darstellt 
ist mit „X-A\ was aus dem ursprunglichen Oberstandsmafi „X" gemaft 
Fig. 10 resultiert minus die aufgrund der Selbstjustierung eingetretene 
5 Verschiebung des AuslOsers 11 gegenuber dem stangenfdrmigen 

Obertragungsglied 12 um das Mad „ A". Wird danach das Turblatt 31 
erneut geschlossen und dann wieder geoffnet, bleibt das 
Oberstandsmafi „X-A M dauerhaft, es sei denn, es andern sieh die 
baulichen Verhaltnisse, indem sich zum Beispiel das Turblatt einige 
io Zeit nach dem Einbau absenkt. In diesem Fall wurde eine selbsttatige 

Nachjustierung des Auslosers 11 auftreten. 
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Bohrung 


10 


Dichtungsprofil 


11 


AuslOser 


11a 


Kuppe 


12 


Gewindestange/Obertragungsglied 


12a 


Aufiengewinde 


13 


Schlitze 


14 


elastische Elemente 
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Gummigewinde 
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Gummiring 


17 


Nut 
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Bohrung 


19 


Verforrnungsglied 


20 


Gehause 


21 


Schragen 


22, 23 


Bauelemente 


24 


Schiene 


25 


Gewinde 


26 


□ bertragungsglied 



27 Bohrung 

28 hohlzylindrischer Abschnitt 

30 Turzarge 

31 Turblatt 

32 Scharnier 
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Patentanspruche: 

1. Verfahren zur Montage und Justierung einer 
Turdichtungsvorrichtung an einem Turblatt zwecks Abdichtung 
eines unteren Turspalts, wobei die Turdichtungsvorrichtung 
mindestens einen bandseitigen und/oder schlossseitigen 
AuslcJser umfasst und man die Turdichtungsvorrichtung 
zunachst so rnontiert, dass der Ausloser einen grofleren 
Uberstand aufweist als notwendig und man danach die Tur 
schliefit, wobei durch Auftreten eines einen Sollwert 
ubersteigenden Bodenanpressdrucks eines Dichtungsprofils (10) 
eine Axialverschiebung des Auslosers (11) gegenuber einem mit 
diesem verbundenen Gbertragungsglied auftritt, die zu einer 
Selbstjustierung des Uberstandsmaftes des Auslosers ftihrt, und 
der Ausloser danach bei einem erneuten Offnen der Tur in 
dieser justierten Position verbleibt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindung zwischen dem Ausloser (11) und dem mit diesem 
verbundenen Gbertragungsglied so ausgebildet ist, dass bei 
Montage der Turdichtungsvorrichtung eine Selbstjustierung des 
Auslosers eintritt, die einer optimierten Uberstandsposition des 
Auslosers (11) gemaii den individuellen Einbauverhaltnissen 
entspricht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei Anderung der individuellen Einbauverhaltnisse der 
Turdichtungsvorrichtung, die zu einem geanderten 
Bodenanpressdruck des Dichtungsprofils (10) fOhrt eine 
selbsttatige Nachjustierung des Auslosers auftritt. 

4. Turdichtungsvorrichtung umfassend mindestens einen 
bandseitigen und/oder schlossseitigen Ausloser, bei dessen 
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Linearverschiebung ein an einer Schiene befestigtes 
Dichtungsprofil absenkbar ist, wobei das Mad des Oberstands 
des Auslosers gegenQber dem TQrblatt variierbar ist und wobei 
der Ausloser (11) so angebracht ist, dass bei Auftreten eines 
einen Sollwert Obersteigenden Bodenanpressdrucks des 
Dichtungsprofils (10) eine Axialverschiebung des Auslosers (11) 
gegenOber einem mit diesem verbundenen Gbertragungsglied 
(12) auftritt, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Axialverschiebung zu einer 
Selbstjustierung des Auslosers (11) fOhrt und der Ausldser auch 
beim Offnen der TOr in der justierten Position verbleibt. 

TOrdichtungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das mit dem Ausloser (11) verbundene 
Obertragungsglied (12) eine Gewindestange umfasst und der 
Ausloser bei der Selbstjustierung uber wenigstens einen 
Gewindegang springt. 

TOrdichtungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der AuslOser (11) mit Mitteln versehen ist, 
die eine zeitweise radiale Spreizung und elastische 
ROckverformung zulassen. 

TOrdichtungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mittel fur die radiale Spreizung des 
Auslosers mindestens einen vorzugsweise endseitig offenen 
Schlitz (13) in der Wandung des Auslosers (11) umfassen. 

TOrdichtungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausloser (11) in 
einer das Obertragungsglied (12) aufnehmenden Bohrung 
vorzugsweise mehrere in axial zueinander versetzter Anordnung 
angeordnete elastische Elemente (14) aufnimmt. 
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9. Turdichtungsvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausloser (11) in einer 
Bohrung mindestens abschnittsweise ein Gummigewinde (15) 
aufweist. 

10. Turdichtungsvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausloser (11) mindestens 
einen sich in LSngsrichtung erstreckenden Schlitz (13) aufweist, 
sowie in ihrer axialen Position verschiebbare Haltemittel (16), 
bei deren Verschieben die radiale Spreizbarkeit des Auslosers 
veranderlich ist. 

11. TQrdichtungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das verschiebbar auf dem Umfang des 
Auslosers (11) positionierbare Haltemittel (16) ringfGrmig 
ausgebildet ist. 

12. Turdichtungsvorrichtung nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Haltemittel (16) ein Gummiring oder 
Federring ist. 

13. TQrdichtungsvorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Ausloser an seinem Umfang 
Nuten (17) oder eine Profilierung oder Riffelung aufweist, die 
die jeweilige axiale Verschiebeposition des Haltemittels (16) 
definieren. 

14. Turdichtungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das von einer 
Bohrung (18) des Auslosers (11) aufgenommene 
Obertragungsglied (12) bei Oberschreiten des Sollwerts des 
Bodenanpressdrucks der Dichtung (10) gegen ein in der 
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Bohrung (18) aufgenommenes Verformungsglied (19) 
verschiebbar ist. 

15. Turdichtungsvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungsglied (19) bei Auftreten 
einer Druckkraft in seiner axialen Ausdehnung in der Bohrung 
(18) reduzierbar ist, wobei jedoch keine Ruckverformung 
auftritt. 

16. Turdichtungsvorrichtung nach Anspruch 14 Oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungsglied (19) ein gefaltetes 
Blech Oder dergleichen ist. 

17. Turdichtungsvorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungsglied (19) einen 
Hartschaum oder dergleichen umfasst. 

18. Turdichtungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Obertragungsglied (12) in einer Bohrung (18) des Auslosers (11) 
mit Presssitz aufgenommen ist, so dass sich bei tieferem 
Einschieben des Obertragungsglieds (12) in die Bohrung der 
Flachenanteil im Presssitz und der Gegendruck erhoht. 

19. Turdichtungsvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine mehrfache Selbstjustierung 
im Bereich des Auslosers (1 1 ) und/oder weiterer im Inneren des 
Gehauses liegender Teile der Auslosemechanik vorgesehen ist. 

20. Turdichtungsvorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass zusatzlich zur Selbstjustierung 
eine manuell einstellbare Feinjustierung des Auslosers (11), 



vorzugsweise durch Drehbarkeit des Auslosers auf einem mit 
Gewinde versehenen Gbertragungsglied (12) vorgesehen ist. 

Verwendung einer Turdichtungsvorrichtung gemafc einem der 
Anspruche 4 bis 20 in einem Verfahren gemaB einem der 
Anspruche 1 bis 3. 
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*2 Afov. 2flfl3 

Zusammenfassung (Fig. 1a) 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Montage und 
Justierung einer Turdichtungsvorrichtung an einem Turblatt zwecks 
Abdichtung eines unteren Turspalts, wobei die 

Turdichtungsvorrichtung mindestens einen bandseitigen und/oder 
schlossseitigen Ausloser umfasst und man die 
Turdichtungsvorrichtung zunachst so montiert, dass der Ausloser 
einen grdlieren Uberstand aufweist als notwendig und man danach die 
Tur schliefit, wobei durch Auftreten eines einen Sollwert 
ubersteigenden Bodenanpressdrucks eines Dichtungsprofils (10) eine 
Axialverschiebung des Auslosers (1 1 ) gegenuber einem mit diesem 
verbundenen Gbertragungsglied auftritt, die zu einer Selbstjustierung 
des Uberstandsmafies des Auslosers fuhrt, und der Ausloser danach 
bei einem erneuten Offnen der Tur in dieser justierten Position 
verbleibt. 
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Fig. 5a 
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Fig. 10 
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